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SPUR injektionsharts, snabbskummande  

  

 
 

Karakteristik 

Användning • för förinjektering under tryck av vattenförande sprickor i betong  
 

Egenskaper • snabbskummande  

• härdar under vattenpåverkan  

• blandningsförhållande 1 : 1 volymetriskt  
 

Särskilda 
egenskaper/upplysningar 

• komponent i StoCretec-system enligt DIN V 18028  

• vid förslutning, tätning och elastisk sammanfogning av sprickor krävs en 
efterinjektering med StoJet PIH 200  
 

Underlag 

Krav Sprickans fukttillstånd "vattenförande under tryck" enligt DIN V 18028  
Vatten krävs som reaktant.  

Applicering 

Appliceringstemperatur Lägsta appliceringstemperatur: +8 °C 
Högsta appliceringstemperatur: +30 °C 

Blandningsförhållande Komponent A : komponent B = 1 : 1 volymdelar 
Komponent A : komponent B = 100 : 88 viktdelar 

Materialberedning Temperaturen på de enskilda komponenterna måste vara minst +15 °C vid 
blandning.  
Komponent A och komponent B levereras i anpassat blandningsförhållande och 
blandas enligt följande anvisningar. Rör om komponent A, tillsätt sedan hela 
komponent B. Blanda med långsamgående visp (max. 300 v/min.) tills en 
homogen, klumpfri massa bildas. Rör även om noggrant vid sidorna och i botten 
för att fördela härdaren jämnt.  
Blandningstid minst 3 minuter.  
 
Häll över materialet i en ren behållare efter blandning och rör om igen.  
Applicera inte ur leveransförpackningen!  
Efter partiell tappning måste befintligt avfuktningssystem på dunkens botten 
omskakas.  

Applicering StoJet PU VH 200 kan appliceras genom injektering med en- eller tvåkomponents 
injektionsutrustning för reaktionshartser (PUR-I).  
 
En efterföljande injektering med StoJet PIH 200 krävs för tätning. Omedelbart efter 
att vattenflödet har avtagit efter injektionen med StoJet PU VH 200 görs en 
injektion med StoJet PIH 200 utanför ZTV-ING:s giltighetsområde via samma 
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packer.  
Eventuellt kan det vara nödvändigt att byta packerns nippel.  
 
Vid tillämpning av ZTV-ING, begränsa användningen av StoJet PU VH 200 till den 
bakre tredjedelen av byggelementets tvärsnitt. Utför injektering med StoJet PIH 
200 omedelbart efter att vatteninflödet avtagit via ytterligare borrpacker.  

Rengöring av verktyg Rengör med aceton direkt efter användning 

Anvisningar, 
rekommendationer, speciell 
information, övrigt 

Allmänna arbetsanvisningar finns på www.stocretec.de samt i bilagan till aktuell 
teknisk handbok.  
Förpackningen 9 kg kombi innehåller en kartong med 9 x 1 kg kombi 

Leverans 

Förpackning Dunk  
Burk  

 Artikelnummer Beteckning Förpackning 

 09382/003 StoJet PU VH 200 kombi    9 kg kombi 

 09382/001 09382/001   20 kg set 

Lagring 

Lagringsförhållanden Lagras torrt och frostfritt. 

Lagringstid I originalförpackning till ... (se förpackning). 

Märkning 

Produktgrupp Injektionsharts 

Säkerhet Denna produkt är märkningspliktig enligt gällande EU-förordning. 
Säkerhetsdatablad erhålls vid första beställning. 
Observera informationen om hantering av produkten, förvaring och 
avfallshantering. 

Särskilda upplysningar 

Syftet med det tekniska faktabladet är att kunden ska kunna försäkra sig om att produkten är 
lämplig för ändamålet. Observera att det alltid är kunden som ansvarar för bedömningen om 
produktens lämplighet och hållbarhet i förhållande till aktuell situation. Användning av 
produkten som inte otvetydigt omnämns i detta tekniska faktablad får endast utföras efter 
samråd med Sto Scandinavia. Utan sådant samtycke sker användningen av produkten på 
egen risk. Detta gäller i synnerhet om produkten används i kombination med andra produkter. 
När ett nytt tekniskt faktablad ges ut förlorar det tidigare sin giltighet. Senast utgivna version 
finns tillgänglig på vår hemsida (www.sto.se) och det åligger kund att säkerställa att det senast 
utgivna tekniska faktabladet används. Sto Scandinavia ansvarar inte för annat än att den 
information som lämnas i detta tekniska faktablad är korrekt. Exempel på sådant som ligger 
utanför Sto Scandinavias ansvar är lagring, konstruktion, bearbetning, samverkanseffekt med 
andra produkter, arbetsutförande och lokala förhållanden. Sto Scandinavia lämnar endast 
garantier för levererade produkter i enlighet med ABM 07

  

Sto Scandinavia AB 
Box 1041 
SE - 581 10 LINKÖPING 
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Telefon: 013-37 71 00 
E-mail: kundkontakt@sto.com 
www.sto.se 


